A002S

A002S

d1

oh,
mm
2.00
2.50
3.00
3.18
3.20
3.30
3.50
3.97
4.00
4.10
4.20
4.50
4.76
5.00
5.16
5.50
5.56
6.00
6.35
6.50

Oh
Inch

1/8

5/32

3/16

13/64

7/32

1/4

DIN
338

4XD HSs

e (002 Korta Borrar i plastficka

e 002 Lyhyet porat

® 002 Jobber Drill - Pouch Pack

e Punta 002 serie corta, i confezione
e Korte Bor 002

Korte Bor 002

d1 IZ I1
decimal

Inch mm mm
0.0787 24 49
0.0984 30 57
0.1181 B3] 61
0.1252 36 65
0.1260 36 65
0.1299 36 65
0.1378 39 70
0.1563 43 75
0.1575 43 75
0.1614 43 75
0.1654 43 75
0.1772 47 80
0.1874 52 86
0.1969 52 86
0.2031 52 86
0.2165 57 93
0.2189 57 93
0.2362 57 93
0.2500 63 101
0.2559 63 101

@

118° TIN

N PS

|

TiN-topp och korsspetsad
TiN-karki ja ristiteroitus
TiN Tipped and Split Point
TiN e affilatura split point
TiN-topp og kryss slipet
TIN spids og special spids

o
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I ‘
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A002S
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* Tva per forpackning ; Kaksi poraa / pakkaus ; two per pack ; Due per confezione

Applikationstabell (AMG) Hardhet HB
1.1 Rena jarn, mjuka stal <120
1.2 Konstruktionsstal <200
1.3 Kolstal, laglegerade stal <250
. 14 Legerade stal <250
1. sl 1.5 Legerade stal, verktygsstal / Seghardningsstal > 250 < 350
1.6 Legerade stal, verktygsstal / Seghardningsstal > 350
17 Legerade hardade stal 49-55 HRc
1.8 Legerade hardade stal, slitstal 55-63 HRc
21 Rostfria automatstal och verktygsstal <250
2. Rostfria Stal 22 Austenitiska <250
23 Ferritaustenitiska (duplex), Martensitiska <300
24 Utskiliningshérdade / Austenitiska >320 <410
3.1 Gréajarn <150
o 3.2 Grajarn > 150 < 300
3. Gjutjarn
3.3 Segjarn / Aducergods <200
34 Segjarn / Aducergods > 200 < 300
4.1 Titan, ren <200
4. Titan 4.2 Titanlegeringar <270
4.3 Titanlegeringar > 270 <350
5.1 Nickel, ren <150
5. Nickel 5.2 Nickellegeringar <270
53 Nickellegeringar > 270 <350
6.1 Koppar <100
6.2 Massing / Brons <200
6. Koppar = —
6.3 Mjuk massing <200
6.4 Cu-Al-Fe-Legeringar <470
71 Ren aluminium, magnesium <100
7. Aluminium 72 Al Legeringar, Si<0.5% <150
Magnesium |73 Al Legeringar, Si>0.5%<10% <120
74 algl:el_g;'er:?r‘a;afiﬂﬂ% Whisker forstarkta Al-och <120
8.1 Mijuka plaster -
& z’;’::}zka 8.2 Harda plaster
8.3 Armerade plaster =
9. Keramer 9.1 Cermets (metall-keramik) <550
10. Grafit 10.1 Grafit

2.00 - 13.00
d1 d1 d1 I2 I1
A002S oh, oh, decimal A002S
Inch mm Inch mm mm

A002S2.0 * 17/64 6.75 0.2657 69 109 A002S17/64
A002S2.5 * 6.80 0.2677 69 109 A002S6.8
A002S3.0 * 7.00 0.2756 69 109 A002S7.0
A002S1/8 * 7.50 0.2953 69 109 A002S7.5
A002S3.2 * 5/16 7.94 0.3126 75 117 A002S5/16
A002S3.3 * 8.00 0.3150 75 117 A002S8.0
A002S3.5* 8.20 0.3228 75 117 A002S8.2
A002S5/32 * 8.50 0.3346 75 117 A002S8.5
A002S4.0 * 9.00 0.3543 81 125 A002S9.0
A002S4.1 * 9.50 0.3740 81 125 A002S9.5
A002S4.2 * 3/8 9.52 0.3748 87 133 A002S3/8
A002S4.5* 10.00 0.3937 87 133 A002S10.0
A002S3/16 * 10.20 0.4016 87 133 A002S10.2
A002S5.0 * 10.50 0.4134 87 133 A002S10.5
A002S13/64 11.00 0.4331 94 142 A002S11.0
A002S5.5 11.50 0.4528 94 142 A002S11.5
A002S7/32 12.00 0.4724 101 151 A002S812.0
A002S6.0 12.50 0.4921 101 151 A002S12.5
A002S1/4 1/2 12.70 0.5000 101 151 A002S1/2
A002S6.5 13.00 0.5118 101 151 A002S13.0

Hallfasthet N/ m? m m  Forstahandsval

<400 m47J e Andrahandsval

<700 m40J

<850 m35F Ve x 1000

<850 ns —m —

> 850 < 1200 :?g:z X D

e K b vr= nxm

>1980

<850 ®20F @(D) 2mm 3mm 4mm 5mm

: 1:)‘;2 :12(33 A 0023 0.029 0.032 0.036

— B 0.028 0.037 0.041 0.046

= 500 OB C 0.032 0.044 0.050 0.056

> 500 < 1000 m30E D 0038 0.053 0.060 0.068

<700 ©28E E 0043 0.062 0.071 0.080

> 700 < 1000 ©26E F  0.050 0.073 0.084 0.095

ST 826K G 0.056 0.084 0.096 0.109

<1900 ofdb) H 0066 0.102 0.116 0.130

>900 < 1250 7B

500 e 1 0.076 0.119 0.134 0.150

<900 o7E K 0092 0.150 0.170 0.190

> 900 < 1200 @®3A

:322 :ggle @(D) 6mm 8mm 10mm 12mm

oo o30H A 0042 0.054 0.062 0.069

o TG B 0.053 0.067 0.080 0.090

<350 ‘WK C 0.064 0.080 0.098 0.110

<500 u3gy D 0078 0.098 0.119 0.130

<400 o33l E 0092 0.115 0.140 0.150

S0 % F 0109 0.138 0.165 0.178

S G 0126 0.160 0.190 0.205

@35F H 0.150 0.190 0.228 0.243

<1700 ‘3B 1 0173 0.220 0.265 0.280

<100 K 0.220 0.280 0.330 0.350




